rronius

. 4000 Pulse
Bo%o [0 Unleas w,

welding potential”

=Y

5000 Pulse

g

Siroka $kala

Steel Transfer Pulse
Technology /V_ Technology



Neobmedzené
moznosti
pouzitia

zariadenia typového radu TransSteel s takmer 170

optimalizovanymi charakteristikami vykazuju pa-
rametre, ktoré su pozadované v odvetvi tazkych
ocelovych konstrukcii.

Prudovy zdroj pri tom zostéava flexibilny: $pecialne vo verzii
s pulznou funkciou si TransSteel hravo poradi so zvaranim
hlinika a nehrdzavejucej ocele. Malé a stredné podniky
mozu z tejto rozmanitosti materialov tazit, pretoze Siroké
spektrum moznosti pouzitia je dokonale pokryté jedinym
zariadenim. Filozofia, ktoré je za tym — zachovat si prehlad.
Rozsah funkcii systému TransSteel je preto vo v§etkych
oblastiach vedome obmedzeny na zdkladné funkcie. V ma-
ximalnej moznej miere pritom plati: tolko, kolko je potrebné,
s maximalnym moznym prehladom a ¢o najjednoduchSou
manipulaciou.



TransSteel — jeho vyhody

Zatazovatel 40 %

168
charakteristik

Len tri kroky a
mobzete zvarat

O 70 % nizSia pot-
reba dodato¢ného
opracovania, 0 30 %
rychlejSie zvaranie

Styri minUty nepretrzitého zvarania pri maximalnom
vystupnom vykone. To znamena o minutu vyssiu produktivi-
tu, ako je priemer v tomto rozsahu vykonu.

— Ocelové, CrNi, AIMg, AlSi, jadrové, rutilové FCW,
bazické FCW droéty s vlasthou ochranou

— Priemer dr6tu 0,8 — 1,6 mm

— Moznost pouzitia 6smich réznych zmesi plynov

Intuitivha koncepcia obsluhy umoznuje zvaracovi okamzité
uvedenie do prevadzky — bez akychkolvek predchadzaju-
cich znalosti o zariadeni. VSetky dblezité parametre su vidi-
telné a nastavitelné na prednej strane zariadenia. Aby bolo
mozné zacat zvarat, musi byt zvoleny aspon plyn, priemer
drotu a hrubka materialu.

Funkcia pulzovania umoznuje narabat s tazko kontrolova-
telnym a rozstrekmi zatazenym prechodovym elektrickym
oblukom a menS§ia tvorba rozstrekov znizuje nutnost do-
dato¢ného opracovania az o 70 %. V porovnani so §tandard-
nym elektrickym oblikom sa dd pomocou pulzného elekt-
rického obluka dosiahnut predovSetkym pri zvarani hlinika

a CrNi az o 30 % vysSia rychlost zvarania.

Viac informacii najdete na stranke:
www.fronius.com/TransSteel
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TransSteel 3500 TransSteel 4000

Functii

Pulse
Pulse v
SynchroPulse v
Dokumentécia udajov v v
Sietovy rezim 3-fazovy 3-fazovy

Chladeny vodou/
chladeny plynom
4R

Chladeny vodou/
chladeny plynom
4R

Chladenie

Podava¢ drétu

AZ5

EasyJoby AZ5

Uzamknutie ovladacieho

panelu

Ovladaci panel TransSteel je mozné uzam-
knut kombinéaciou tlac¢idiel. Neumyselna
zmena nastavenia zvaracich parametrov je
tak vylu¢ena. Pre vSetky ovladacie panely
radu TransSteel (s vynimkou TransSteel
2200C a 2700C) je navyse k dispozicii voli-
telny klu€ovy spinac.

Chladiace zariadenie FK 5000
Chladiace zariadenie je Standardne vyba-
vené chladiacim médiom FCL10 a filtrom
chladiaceho média (volitelne dostupné s
prietokovym senzorom teploty).

Tool Box Prakticky box na naradie
Vhodny pre vSetky zariadenia
radu TransSteel.

Tu car 4 Pojazdovy vozik

Basic, Standard & Pro

Vhodny pre v§etky oddelené zari-
adenia radu TransSteel.

VR 5000 Remote

4-kladkovy podava¢ drotu dokonale

zosuladeny so systémom s volitelnou

ovladdacou jednotkou na pulzné alebo
Standardné zvaranie.

TransSteel 5000 TransStesl 5000

Pulse
v
v
v v
3-fazovy 3-fazovy

Chladeny vodou/
chladeny plynom
4R

Chladeny vodou/
chladeny plynom
4R

AZs5 AZ5

Easy Joby

S cielom rychlo a lahko zvladnut opakované
zvéaracie Ulohy mozno ulozit do pamate pat
konkrétnych nastaveni parametrov — takz-
vanych EasyJobov. Pozadované zvaracie para-
metre je tak mozné vyvolat jedinym stlacenim
tlagidla.



Pulzné zvaranie
rychlo a pod kontrolou

S novymi systémami TransSteel 4000 Pulse
a TransSteel 5000 Pulse si do typového
radu zariadeni TransSteel nasiel cestu aj
pulzny elektricky obluk. Sucastou zakladnej
vybavy je preto kontrolované zvaranie v ob-
lasti prechodového elektrického obluka a ¢o
najlepsia zvaratelnost hlinika.

SynchroPulse Supinaty vzhlad zvaru
pri zliatinach hlinika

Volitelna funkcia SynchroPulse sa odporuc&a pri zvarani zlia-
tin hlinika, pri ktorych sa pozaduje Supinaty vzhlad zvarov.
Tento efekt sa dosahuje prostrednictvom zvaracieho vykonu,
ktory sa meni medzi dvomi pracovnymi bodmi.

SynchroPulse funguje v rezime standard-
ného synergického zvérania a pulzného
synergického zvarania — no len u systémov
TransSteel 4000 a 5000 Pulse.
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Bodové a intervalové zvaranie mi-
nimalna deformacia materialu

Pomocou rezimu bodového zvérania je mozné rovhomerne
umiestnit zvaracie body. Cas prestavky medzi intervalmi je
mozné [ubovolne zvolit, a preto sa ideadlne hodi na stehova-
nie zvarencov. Intervalové zvaranie nevytvara len Supinovy
vzhlad zvaru. Mensie vnaSanie tepla znizuje aj moznost
deformacie materialu pri zvarani tenkych plechov.

Specialny 4-taktny rezim
pre stabilnejsi elektricky obluk

Prevadzkovy rezim ,Specialny 4-taktny rezim" sa hodi
najma na zvaranie vo vy§§om rozsahu vykonu. V $pecial-
nom 4-taktnom rezime sa spustenie zvarania uskutocnuje
s niz8im vykonom. To umoznuje jednoduchsiu stabilizaciu
elektrického obluka.
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Steel Transfer
technology

Steel je univerzalna charakteristika pre jedno-
duché a rychle aplikacie zvarania.

Steel Root je charakteristika osobitne vyvi-
nuté na zvaranie korerovej vrstvy. Vyznacuje
sa obzvlast dobrou schopnostou premostenia
medzery, resp. vyplnenia Sirokych medzier.
Steel Dynamic je charakteristika s obzvlast
tvrdym a koncentrovanym elektrickym oblu-
kom. Vysledkom su vysoké rychlosti zvarania
a hlboky zavar.

Charakteristiky PCS umozfiuju kombinaciu
pulzného a sprchového elektrického obluka a
zamedzuju tak negativnym uc¢inkom prechodo-
vého elektrického obluka — vysledkom je hlbsi

zavar pri minimalnej tvorbe rozstrekov.




Pomocou parametrov Korekcia dizky
elektrického obluka a Dynamika je
mozné dodatoCne optimalizovat vysle-
dok zvérania.

Korekcia pulzu

Na korekciu pulznej energie pri pulznom
elektrickom obluku

— Mensia sila uvolfiovania kvapiek

— Neutrélna sila uvolfiovania kvapiek

— ZvysSena sila uvolnovania kvapiek

Dynamika

Na ovplyvnenie dynamiky skratu v momente
prenosu kvapky

— Tvrdy a stabilny elektricky obluk

— Neutralny elektricky obluk

— Makky elektricky obluk bez rozstrekov

Korekcia dizky
elektrického obluka

Na zmenu charakteristiky elektrického

obluka

— Krat8i elektricky obluk, znizenie zvaracie-
ho napatia

— Neutrélny elektricky obluk

— DIhsi elektricky obluk, zvySenie zvaracie-
ho napatia




Udrzate
zvarani

Jeden pristroj — vSetky u
rué¢né zvaranie MIG/MAG ‘

Perspektivny do buducnosti, a teda spo
to je TransSteel Synergic tak pri zvarani
aj v priebehu celého zivotného cyklu. Vd
takmer 170 optimalizovanym charakteri =y
umozhuje nespoéetné aplikacie typu MI
MAG na najréznejSich materialoch. Okre

toho ma velmi dlhu zivotnost a mozno h

ko opravit. Vdaka tomu usetrite mnoho 2

jov — aj vo forme komponentov a ndhrad

dielov. TransSteel Synergic: trvalo udrze

investicia bez kompromisov.

znamena, ze
prudu odobe
kolvek strat
rického oblu

Invertorova
prikon pri za
vykonu, ¢im
elektriny.




Dokumentacia

Easy Documentation

Zzaznamenavanie

parametrov

Prostrednictvom funkcie Easy Documen-
tation je mozné zaznamenat nasledujuce

zvaracie parametre:

ID prudového zdroja

Cislo firmvéru

Sériové &islo

Zvéraci postup (ru¢né, standardné, pulzné
zvaranie, TIG, MMA)

Prud/napéatie/posuv drotu vo faze hla-

vneho procesu

o —
—

Zvlast v odvetvi ocelovych kons&trukcii je do-
kumentacia zvaracich udajov nepostradatelna.
Nosné ocelové konstrukcie, produkty sériovej
vyroby &i citlivé kon§trukéné diely musia byt ¢asto
prehladné az do posledného zvaracieho parame-
tra. Vdaka volitelnej funkcii Easy Documentation
teraz TransSteel ponuka moznost zaznamenavat
zvaracie Udaje tym najjednoduchsim spésobom.
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Funkcia
exportovania
pomocou USB kluca

K zadnej ¢asti zariadenia je mozné pripojit
USB Klu¢ (v rozsahu dodavky pri volitelnej
funkcii Easy Documentation). Prostred-
nictvom pripojeného USB kluc¢a je mozné
exportovat CSV subor so zvaracimi udajmi.
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| hnické udaj
TransSteel 3500 TransSteel
TransSteel 3500 TransSteel 4000 Pulse TransSteel 4000 Pulse MV 5000/5000 Pulse TransSteel 5000/5000 Pulse MV

Sietové

pOMPAN S x 380V - 460V 3x 200V 400V 3x380V-460V  3x200V 230V 400V 460V 3x380V  3x200V 230V 400V 460V
Sietové istenie
ol 35A 35A 35A 35A 35A 63 A 35A
Tolerancia ERWEEI 210/ +15% 10/ +15% 10/ +15% 410/ +15% 210/ +15% 10/ +15%

siete

Max. zda 13,18 12,96 20,42
15,67 kVA KVA VA KVA 16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA

MIG/MAG 10 -350 A 10 - 350 A 10-400 A 10 — 400 A 10 - 500 A 10 - 500 A

MIG/MAG

10 min/40 °C
(104 °F) 350 A 350 A 400 A 400 A 500 A 500 A

Z 40 %

10 min/40 °C
(104 °F) 250 A 250 A 340 A 340 A 360 A 360 A

Z 100 %

Napétie chodu

MIG/MAG 145-315V 14,5-315V 14,5 -34V 14,56 -34V 14,3 -39V 14,3 -39V

Stupen krytia IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
T47 x 300 x 497 747 x 300 x 497 T47 x 300 x 497
Rozmery d x § mm mm 747 x 300 x 497 mm T47 x 300 x 497 mm mm 747 x 300 x 497 mm
XV 29.4x11.8x 29.4x11.8x 29.4x11.8x19.6in 29.4x11.8x19.6in 29.4x11.8x 29.4x11.8x19.6in
19.6in 19.6in 19.6in
RISl 29 kg (63.5 Lb) 37,3 kg (82 Lb) 32,5 kg (71.65 lb) 37,3 kg (82 Lb) 32,5 kg (71.65 Lb) 43,6 kg (96.1 Lb)

PredlZzenie
zaru

Zaregistrujte

Years
Full Warranty

.

a predizte si zaruku
https:/www.fronius.co

Dalgie
informacie

k systému TransSteel najdete tu

https:/www.fronius.com/transsteel

Fronius Slovensko s.r.o. Fronius International GmbH
Belgicka ulica 9976/1A Froniusplatz 1

917 01 Trnava 4600 Wels

Slovensko Austria

T +421 33 59 07 511 T +43 7242 241-0

F +421 33 59 07 599 F +43 7242 241-95 39 40
sales.trnava@fronius.com sales@fronius.com

www.fronius.sk www.fronius.com
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